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摘要：目的 为了提高纱布的生产效率和增加运行系统的稳定性。方法 提出一种折叠包装一体输送连线

机，通过 2 根输送带夹持着纱布片运送到包装机输送带表面，并在置料板和压料板对纱布片进行翻转和

挤压处理后，将其平稳放置于包装机输送带，且在夹取纱布片时采用分料轮与下输送带主动轮的间隙配

合来实现。结果 加工测试结果表明，实现了纱布片折叠机和包装机自动连线化生产，在纱布的实际加

工生产中有着较高的实用价值，同时也为生产设备达到最佳使用效果打好基础，进一步提高了产品质量。

结论 节省了人工成本，提高了工作效率，避免了生产过程中纱布片被污染，为加工出满足各项指标的

产品提供一流的设备，更大程度地提高产品质量。 
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ABSTRACT: The work aims to improve the production efficiency of the gauze and increase the stability of the operation 

system. A folding and packaging integrated conveying and connecting machine was proposed, which was conveyed to the 

surface of the conveyor belt of the packaging machine by two conveyor belts holding the gauze sheets. After turned over 

and extruded by the material placing plate and the material pressing plate, the gauze sheets were placed on the conveyor 

belt of the packaging machine smoothly, and the clearance fit between the divider wheel and the lower conveyor belt 

driving wheel was achieved when the gauze sheets were clamped. The processing test results showed that the gauze sheet 

folding machine and the packaging machine were automatically connected and produced, which had high practical value 

in the actual processing and production of gauze, and laid a foundation for the best use effect of the production equipment, 

further improving the product quality. It saves labor costs, improves work efficiency, avoids contamination of gauze sheets 

during production, provides first-class equipment for processing products that meet various indicators, and improves 

product quality to a greater extent. 
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纱布作为一种经纬稀疏的棉织品，由于其自身具

有良好的吸湿性与透气性，从而被广泛应用于医疗、

机械磨削加工等领域。按照不同的用途可将纱布分为

民用纱布、医用纱布、工业纱布等。目前，纱布的生

产工艺已完成最优化更新，纱布的用途与形状大小也

呈现出多样化发展，因此纱布生产设备的改进是目前

面临的最大技术难题 [1—2]。从国内纱布加工行业来

看，多数纱布生产企业的装备过于陈旧或无法实现纱

布制造和包装的一体化，因此已经无法达到新型纱布

的制造需求[3—5]。提高原材料的利用率，并对现有机

器装置进行改进和更新设计，是目前纱布生产企业在

设备改革升级方面的常用手段[6—7]。 

现有纱布片生产厂家的纱布片折叠机和包装机
之间是将折叠机已经折叠好的纱布片进行人工分片，
然后再人工填料到包装机上进行包装，其不足之处在
于一方面生产效率低，需要大量的操作工人，其中一
台折叠机与一台包装机之间连线生产至少需要 5到 6

个操作工人，人工成本高[8—9]。其次，人工分片折叠
好的纱布片，由于人工误操作，可能给包装机送去的
每个包装单元上的纱布块的数量不统一，从而增加材
料的浪费。同时，利用人工对纱布片块进行计数，并
输送到包装机进行包装，此过程不仅生产速度慢，且
无法保证计数结果的精确性[10—11]。 

针对以上的不足，文中设计一种折叠包装一体输
送连线机，它通过 2根输送带将纱布片运送到包装机
上方，随后开启并旋转置料板，从而使压料板挤压纱
布片将其平稳放置到包装机输送带上进行包装；同
时，纱布片的夹取过程由分料轮与下输送带主动轮的
间隙配合来实现。 

1  纱布折叠包装一体输送连线机的

工作原理 

工作原理见图 1。纱布片 A 由折叠机的输送带 B

呈立式运送至分料轮 4 与下输送主动轮 21 的中间位

置，此时分料轮由于受到驱动力从而将来回摆动。由

于摆动方向的不同，分料轮与下输送主动轮之间呈现

开、闭状态，其中当处于打开状态时，便自动将纱布

片运送至包装机进行包装处理。同时实际运行中可通

过改变输送带与偏心轮的转速，实现纱布片块数运输

的增减，由此可达到自动化运行过程。 

 

A.纱布片  B.输送带  1a.上输送分带  2a.下输送分带  21.主动

轮  4.分料轮  41.分料架  42.分料轴； 

图 1  纱布折叠与包装的工作原理 
Fig.1 Working principle of gauze folding and packaging 

2  纱布折叠包装一体输送连线机

的结构组成 

纱布折叠包装一体输送连线机构见图 2，其主要

由上输送带 1、下输送带 2、分料架 41、张紧轮 8、

引导辅助板 9、挡板 10、上输送主动轮 11、上输送

从动轮 12、上输送过渡轮和机架组成。其中上、下

输送带由分别由平行的 2 根上、下输送分带构成，并

同时张紧在下输送主动轮、从动轮和过渡轮上，且均 

 

1.上输送带  11.上输送主动轮  12.上输送从动轮  13.上输送过渡轮  2.下输送带  21.下输送主动轮  22.下输送从动轮  23.下输送过

渡轮  3.机架  4.分料轮  41.分料架  42.分料轴  8.张紧轮  81.弹簧臂  82.弹簧  9.引导辅助板  10.挡板 

图 2  纱布折叠包装一体输送连线机构 
Fig.2 Folding and packaging integrated conveying and connecting mechanism of gauze 
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固定于机架；为了使机械系统更加稳定，将分料轮铰

接在分料架上，并与分料轴 2 固定，同时将附有成型

偏心柱的分料偏心盘（见图 3）固定于分料轴。 

 

3.机架   4.分料轮   41.分料架   42.分料轴   43.分料偏心盘  

431.偏心柱  44.分料电机  45.分料偏心轮 

图 3  分料轮结构 
Fig.3 Divider wheel structure 

文中设计的折叠包装一体输送连线机特征在于 2

根上输送分带上分别安置有张紧轮，并将其固定在弹

簧臂上，弹簧臂所受的支撑力由弹簧和机架提供；同

时在机架上固定有引导辅助板，从而保证 2 根下输送

分带的上端与引导辅助板的下表面直接接触，并在引

导辅助板的两侧通过安置挡板进行固定，从而提高系

统在实际运行过程中的稳定性。 

纱布折叠包装一体输送连线机包括上输送带、下

输送带和机架，其中上、下输送带各自由平行的 2根

上、下输送分带构成；2根上输送分带张紧在分料轮

上且铰接于分料架，分料轮与下输送主动轮处的 2根

输送分带相接触；同时下输送从动轮后部设置有导

板，并通过支架固定在机架上，在后部设置有用于铰

接驱动气缸的置料板；机构的驱动力由铰接在置料板

上的置料板驱动汽缸一端提供，另一端则铰接于机

架。压料板置于 2块置料板的上方，并固定在压料板

汽缸的活塞上，且保证压料板汽缸固定于机架[12—13]

（见图 5）。压料板汽缸和 2 个置料板驱动汽缸的进

汽口和出汽口均通接同步阀，文中选用密封筒体作为

同步阀，且将同步阀通接汽压总站的进汽管和回汽

管，克服了机器运行过程中气体泄露问题（见图 4）。 

分料轮部分与折叠机配合方式见图 5，折叠纱布

均被单个运送至分料轮，图 5中箭头表示纱布的输送

方向。当纱布片 A 由 2 根上、下输送分带与 2 根下

输送分带夹紧运送至下输送从动轮处后，2根下输送

分带便不再夹持纱布片；纱布片被夹持在 2根上输送

分带和导板之间并被运送到置料板，此时置料板驱动

汽缸、压料板汽缸将同时运动，当置料板驱动汽缸驱

动置料板向外侧转动，纱布片便被放开。在运行中压 

 

61.置料板驱动气缸  71.压料板气缸  101.同步阀  102.汽压总站 

图 4  机构的驱动系统 
Fig.4 Driving system of the mechanism 

 

1a.上输送分带  2a.下输送分带  22.下输送从动轮  3.机架  5.导板  

6.置料板  61.置料板驱动气缸  7.压料板  71.压料板气缸 

图 5  分料轮与折叠机的配合方式 
Fig.5 Matching mode of the divider wheel and the  

folding machine  

料板将纱布片压到纱布片包装机的输送带 C，以便后

续包装处理。通过上述 3 个过程，由此便实现了纱布

片折叠机和包装机的自动连线化生产。 

4  纱布生产测试结果 

通过设计纱布折叠输送一体连线机，实现了纱布

制造和包装的一体化设计。其次，提高了原材料的利

用率，减少了资源的浪费并降低了生产成本[14—15]。

同时通过控制分料轮的运动频率便可自动将纱布片

分成需要的块数重叠，避免了人工对纱布进行计数时

产生的误差，也提高了纱布的生产效率。文中所设计

的机构操作简便，在纱布的实际加工生产中有着较高

的实用价值，同时也为生产设备达到最佳使用效果打
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好基础，进一步提高产品质量。 

5  结语 

1）可以实现将纱布片折叠机和包装机实现自动

连线化生产，节省了人工成本，提高了工作效率，避

免了生产过程中纱布片被污染。 

2）无需人工对纱布片进行分块，当纱布片折叠

机对输送过来的纱布片进行折叠操作时，通过控制分

料轮的运动频率，便可以实现自动将纱布片分成需要

的块数重叠，然后送至包装机进行包装，避免了人工

数纱布片的误差。 
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