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可节省空间的桶装方便面包装方法研究
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摘要: 分析了桶装面包装在空间利用率方面的问题,论述了现有有关“空间节约型冶桶装面包装专利设计在材

料、设计的系统性、稳定性等方面还存在的不足之处,在此基础上,以市售利乐砖结构为启示,提出了一种方形

可折叠包装结构,该结构能够在技术性、设计完整性等方面得以保证的基础上有效提高空间利用率。
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Space Saving Packaging Method of Boxed Instant Noodles
SONG Wei鄄sheng, LIU Shi鄄wei
(Henan University of Animal Husbandry and Economy, Zhengzhou 450046, China)
Abstract: The space utility rate problem of boxed instant noodles was analyzed. The defects of the existing space sav鄄
ing package of instant noodles were discussed from the aspects of material, systematic design, and stability. A kind of
square foldable structure which can enhance space utilization efficiency was designed from the inspiration of the cover
structure of tetra brick. The structure can guarantee high space utilization efficiency from the aspects of technicality and
design integrity.
Key words: instant noodles; space saving; portable; system design

摇 摇 方便面作为一种速食食品给现代人的生活带来

了很多便利,特别是桶装方便面的出现使其方便性进

一步升级。 为了给消费者在泡面时预留一定冲泡空

间,桶装方便面盒的空间要比面块的体积大一些。 正

是这部分大出的体积给厂家增加了额外的数额巨大

的运输和存储成本,也给旅途中的消费者在携带时带

来不便。 由此对桶装面的包装方法作适当改进,以缩

小包装体积,必将为相关企业节省大量成本,并赢得

更大的市场,同时也能为消费者的出行带来更多便

利。

1摇 现有包装设计分析

虽然市面上现在还没有出现缩小包装体积的桶

装方便面,但是很多人已经意识到了这个问题,也有

不少人进行了较为深入的思考,并设计了能够缩小包

装体积的包装方法。 笔者查询了相关的专利,总结该

方面的设计可分为 2 类。

1. 1摇 桶身带折皱的拉伸包装

此类设计仍然采用传统的圆桶造型,但是对桶身

的局部或整体进行了环形折皱改造,通过折皱可以改

变桶的高度[1-2],其效果见图 1。 在运输和存储时可

图 1摇 伸缩式包装

Fig. 1 Retractable package

以压缩折皱,降低桶的整体高度,这样就缩小了包装

体积,而消费者使用时则可以拉伸褶皱使整体高度升

高,这样就能给冲泡提供较多的空间,使用结束又可

以压缩褶皱,减小垃圾体积。
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该设计在未改变传统造型的基础上对其局部加

以改造,有效地实现了缩小包装体积的目的。 为了能

够实现该折皱效果,该包装的材质必须是塑料。 所以

笔者提出以下 5 个问题。
1) 该包装所用材料必须是热塑性材料,在 100

益的高温下是否变软?
2) 圆盖如何封口? 桶的材质是否有热封性? 如

果材料不具有热封性能,是否用胶粘? 用胶时,胶会

粘在碗的边缘,这样对健康是否有害?
3) 在 100 益的高温下,材料是否析出有毒物质?
4) 拉伸和压缩变形后,其高度稳定性如何?
5) 塑料材质的导热性如何? 在 100 益高温下,

端碗是否方便? 当然,如果以上问题能够得以解决,
该包装设计不失为一个成功的设计。
1. 2摇 方形可折叠包装

这一类的设计基本都是对方形盒子的体板添加

斜折叠线[3-4],通过折叠和伸展改变盒子的高度,其
效果见图 2。

图 2摇 折叠式包装

Fig. 2 Folding package

该设计突破了桶装面圆形包装造型,一方面能够

给消费者一种新奇感,另一方面也能提高外包装箱的

空间利用率。 在材质方面此类包装方法依然采用纸

张材料,所以在制造、成型和封装方面的技术是比较

成熟的。 通过对大部分的专利设计进行总体分析之

后,笔者发现设计者只是从结构方面考虑减小包装体

积的诉求,而忽略了所设计的包装在制造、成型、装潢

设计、内装物充填、封盖、消费者使用效果等方面存在

的问题。

2摇 包装设计的系统性

包装的设计涵盖结构设计、平面设计和造型设

计,三者不是一般的堆砌组合,不能理解成为 3 个要

素的简单相加,而是相互联系相互作用的有机组合。
此外包装设计还要考虑科学性、技术性、容装性、保护

性、方便性和“环境友好冶性,同时与包装造型和装潢设

计共同体现显示性与陈列性[5]。 总的来说,包装设计

应该是系统性的[6],要考虑从设计、制造、运输、存储、
陈列、使用至作为废弃物被处理掉等各个环节的问

题[7]。 对于食品、药品包装还要特别考虑安全问题。
笔者在基于包装设计系统化要求的前提下,充分

考虑了包装盒在大批量生产情况下的成形加工性能,
包装盒在印刷厂和方便面包装部门之间的运输成本

分析,包装盒在方便面包装流水线上的自动化性能,
包装盒的封闭性能,包装盒结构设计与装潢设计的整

体协调性,包装盒在空间利用率方面的节约性,消费

者在携带和使用时的方便性和可靠性,包装盒各部件

功用的充分利用性,废弃包装盒的处理等多个方面的

问题。 这里以市售利乐砖结构为启示,设计了一种既

能便于生产,提高空间利用率,又能给消费者在携带

和使用时带来方便的方便面包装盒。

3摇 可节省空间的桶装方便面包装方法研究

3. 1摇 材料选择

该设计采用传统的 PE 淋膜纸作为主盒体包装材

料,主盒体在封口和封底时可利用 PE 的热封性能进

行封合,避免了在包装封合过程中,特别是封口处使

用带有有害成分的胶,进一步提升了食品安全[8]。 盒

盖使用非淋膜纸材料即可,外部使用 PE 收缩膜来进

行防潮。
3. 2摇 造型设计

整体造型为扁方形,横截面为正方形,承装的面

块自然就可以制造为方形。 相对传统的圆桶来讲,一
方面降低了面块制造难度,另一方面提高了外包装箱

的空间利用率。
3. 3摇 包装盒结构设计

结构上包装盒由盒盖和可折叠盒体 2 部分组成,
具体见图 3。 在图 3b 中虚线为折叠线,点划线为撕裂

打孔线。
3. 3. 1摇 工作原理

图 4 中从 a 到 g 是从消费者拿到盒装面一直到

泡好面进行食用的各个环节的演示图。
消费者食用时,首先把防潮 PE 收缩膜撕掉,把盖

子拿开,见图 4b;然后把图 4b 中主盒体上的 2 个三角
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图 3摇 包装盒结构

Fig. 3 Packaging box structure

图 4摇 包装的工作原理

Fig. 4 Package's operational principle

部位拆开,就呈现出了图 4c 的效果;在图 4c 中消费

者可以沿着预设的易撕口和撕裂打孔线把封口部位

撕掉,即打开了包装盒,把主盒体中折叠起来的上半

部分撑开,就呈现出了图 4d 的效果;此时,消费者需

要先沿着图 4d 中点划线 1 所示的撕裂线把 4 个角的

顶部撕开,之后揭掉主盒体上边缘处双面胶的面纸,
然后沿着折叠线 2 把上边缘向下折叠,并用双面胶和

下半部分粘合在一起,这样就可以泡面了,见图 4e;在
图 4f 中盒盖可以严实地扣在主盒体上,相对现在使

用的桶装面的封口方式来讲更加人性化;泡完面后,
盒盖打开,这时盒盖又能作为一个盛装小菜的容器。
3. 3. 2摇 技术性分析

从图 3 可以看出,该盒型为常规盒型,盒子的预

成形可以在糊盒机上进行。 在包装厂或印刷厂糊好

盒后,主盒体和盒盖都可以压成平板状,方便了包装

的运输和仓储,也降低了成本。 主盒体也可以在面块

装填机器上临时成型,成形工艺较为成熟。
在主盒体封合方面,由于该设计是借鉴了利乐砖

的结构,因而封口技术也是相对成熟的。 由此可见该

设计在技术方面是完全可行的。
3. 3. 3摇 主盒体性状稳定性分析

在笔者所查询到的各种方形设计中,均是在体板

上进行斜线设计,以达到体板折叠、降低盒子整体高

度的目的。 很多设计都忽略了斜线在使用过程中会

造成盒子外形不稳定的问题,所以在该设计中主盒体

的上边缘设有压痕线,如图 3b 中的虚线 2 所示。 当

消费者打开盒子如图 4b 所示程度时,可以进一步沿

着图 3b 中 2 所示的压痕线向外侧对折,并用双面胶

粘合,达到图 4e 所示程度。 由于外折部分斜线与压

痕线下部的斜线内应力方向相反,所以能够有效防止

由于斜线设计而造成体板向内凹陷,导致盒体形状不

稳定的情况出现。 双面胶粘在上下 2 个带有斜线的

板中间,消费者在食用方便面时没有安全隐患。
3. 3. 4摇 盒盖的多重作用

在图 4b 所示效果中,主盒体外表面不印刷图文。
一方面出于食品安全考虑,可以有效杜绝油墨渗透造

成的危害;另一方面是因为主盒体表面形状不完整,
图案整体效果不好,此时表面完整的盒盖就起到了主

要的装潢作用。
在图 4f 所示效果中,盒盖能够有效地封盖主盒

体顶部,相对传统桶面的铝塑圆形盖可以提供更好的

封盖效果。
当面泡好后,取下的盒盖可以当作小盘子使用,

可以盛装一些小菜之类的食品。
3. 3. 5摇 空间节约性能分析

设定面块尺寸为 12 cm伊12 cm伊3 cm,即截面为

12 cm伊12 cm 的正方形,面块厚度为 3 cm,加上辅料

包和叉子需要的空间,则包装盒不带斜线的底部高度

可以设定为 4. 5 cm,主盒体宽度可设定为 13 cm,设
定图 3b 中撕裂线 1 和压痕线 2 的间距为 1 cm,可以

计算出消费者泡面时盒子的有效高度为 10 cm。
包装盒的起始高度 (4. 5 cm) 与使用高度 (10

cm)相比,降低了 55% 。 与现在使用的桶装面包装相

比,能有效地减少运输和仓储费用,消费者在旅途携

带时也能节省一定的空间。
3. 3. 6摇 包装废弃物的处理

当消费者食用完面时,碗内仍有残液汤汁,如果

压成平板状则容易挤出汤汁,所以为了避免造成污
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染,消费者可以沿着体板的斜压痕线把主盒体再折成

方块状,之后再套上盒盖,这样既能防止汤汁挤出,又
能缩小废弃物体积。

4摇 结语

利用“系统性冶设计思维所设计的盒装面包装在

达到提高空间利用率这个主要目的,同时也综合考虑

到了包装在生产、运输、装填、食品安全性、使用的方

便性、包装盒体的稳定性以及包装装潢的整体性等多

方面、多角度的问题,可以使生产厂家与消费者共赢,
符合现代设计的理念。 包装造型和新颖的包装功能

可以勾起消费者的新奇感,提高包装的促销效果。 空

间利用率的有效提高则能大大降低厂家的运输和仓

储成本,同时也为消费者的携带提供便利。 该设计方

案为市场应用带来直接利益的同时,也可运用于其他

类似产品的包装,同时也为有同样需求的包装设计提

供了一种思路。
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